U
WIEGEL

DER PULVERBESCHICHTER

Technische Hinweise

PULVERBESCHICHTEN
ISSERODA

(1) Unser Angebot setzt voraus, dass das zu beschichtende Material pulver-
beschichtungsgerecht (=verzinkungsgerecht) konstruiert und gefertigt wird, insbeson-
dere Anhdngemdglichkeiten und Auslauflécher beachten. Dopplungen moglichst
vermeiden. Darunter kdnnen sich Salze durch Vorbehandlungsriickstande bilden, die
hygroskopisch wirken, die Korrosion fordern und spater evtl. als braunliche Flissigkeit
austreten. Dieser Umstand kann durch uns nicht verhindert werden und wird als
Reklamationsgrund nicht anerkannt.

(2) Alle Bauteile miissen frei von arteigenen und artfremden Verunreinigungen ange-

liefert werden.
Zu arteigenen Verunreinigungen zdahleninsbesondere:
bei Aluminium: Weilirost, Spane

beiverzinkten Teilen: WeilRrost, Zinkasche,

bei Stahl schwarz: Rost, Walzhaut, Zunder, Schnittkantenverglasung.

Zuden artfremden Verunreinigungen gehdren:

Konservierungsschichten aller Art auf verzinkten, auch sendzimirverzinkten
Oberflichen (z.B. Antifinger Print), Farben, Ole, Fette, SchweiRschlacke, -riickstande
und Schweillsprays, Kihl und Schmiermittel, Klebebdnder, Fettstifte, Edding u.a.
Insbesondere sind silikonhaltige Mittel unbedingt zu vermeiden.

(3) Fur Warmeverformungen und Schaden, die auf das Freiwerden von Walz- und
Herstellspannungen oder auf nicht pulverbeschichtungsgerechte Konstruktionen zurtick-
zufiihren sind, bernehmen wir keine Haftung. Alu Blechkantungen lber 2,5m Lange
sollten aus Blechim Zustand H24 od. H34 gefertigt sein.

(4) Die Firma Wiegel beschichtet grundsatzlich in Schutzdauerklasse C3-Mittel. Werden
andere Schutzdauern bendétigt, wird eine andere Korrosivitdatskategorie zugrunde gelegt
oder sind andere Parameter wichtig, so ist dies vor Auftragserteilung bzw. Angebots-
erstellung durch den Kunden mitzuteilen. Findet eine Abweichung zwischen geforderten
und tatsdchlichen Eigenschaften der Beschichtung statt, so stellt dies, bei Unkenntnis
des Beschichters, keinen Mangel dar.

(5) Die Firma Wiegel fiihrt die Pulverbeschichtung auf Aluminium nach den
Bestimmungen der Gitegemeinschaft fiir Stiickbeschichtung von Bauteilen GSB
(RAL-Norm RG 631) aus. Wir tibernehmen keine Gewdhrleistung bei eloxierten Ober-
flachen und fiir Korrosion jeglicher Art, die ihre Ursache in blanken Schnittkanten hat.
FiirC5 Atmospharenist die Ananodisation notwendig.

(6) Die Pulverbeschichtung auf FVZ-Stahl wird nach der DIN EN 13438 und der DIN 5633
durchgefiihrt. Bei der Beschichtung von verzinkten Bauteilen kann es aus verschiedenen
Ursachen (z.B. der Qualitat des verwendeten Stahls, Siliziumgehalt, der unterschied-
lichen Zinkschichtstarke, der Qualitat des Strahlens vor oder nach dem Verzinken) und
trotz unserer vorbeugenden MaRnahmen zum Ausgasungseffekt kommen (Blaschen,
Krater, Poren, Pickel auf Grund- u. Deckbeschichtung). Dieses Erscheinungsbild kannvon
uns nicht als Reklamationsgrund anerkannt werden. Notwendige Folgearbeiten gehen
zulhren Lasten.
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(7) Unsere Vorbehandlung von unverzinktem Material (Stahl schwarz) ist nicht DIN-
gerecht. Aus diesem Grund Gibernehmen wir keine Gewdhrleistung auf Korrosionsschutz.
Die Beschichtung ist fiir einen Einsatz im Aullenbereich nicht geeignet. Hier ist ein
verzinkter Untergrund dringend erforderlich. (Bitte beraten Sie sich mit dem
Beschichtungsinspektor tiber den Korrosionsschutz.) Auf Grund der unterschiedlichen
Stahlzusammensetzungen kann es in einigen Fdllen zu Ausgasungen kommen
(Bldschen, Pickel, Poren), die von uns nicht beeinflussbar sind. Sollte es infolge dessen
zu Folgearbeiten kommen (Schleifen oder Entlacken und neu Beschichten) gehen die
Kosten zu lhren Lasten. Fiir die dauerhafte Haltbarkeit der Beschichtung auf Laser-
schnittkanten ibernehmen wir keine Gewadhrleistung. Wir empfehlen dringend, die
Schnittkantenverglasung zu entfernen. Stahl schwarz muss bei Anlieferung rostfrei sein,
darf abernicht gestrahlt werden. Rost nurdurch Schleifen entfernen.

(8) Firr Folgeerscheinungen aufgrund mechanischer Beschadigungen der Pulverlack-
schicht wird keine Gewahr ibernommen.

(9) Die maximalen Abmessungen unserer Anlage: 7400 mm x 2400 mm x 850 mm.
(10) Das maximale Stiickgewicht betrdgt: 650 kg.
(11) Der Pulverwechsel wird bei geteilten Auftragen je Teillieferung berechnet.

(12) Um die Vollstandigkeit, eindeutige Zuordnung und richtige Beschichtung lhrer Teile
gewahrleisten zu kénnen, bendtigen wir bei der Anlieferung detaillierte Stiicklisten
(Lieferschein) mit allen MaRen und Sichtseiten, bei schweren Teilen auch die Gewichte.
Bei einseitiger Beschichtung, z.B. Bleche, kommt es auf jeden Fall auf der Riickseite zum
Umschlagen des Pulvers, Pulvernebel, z.T. aber auch zur vollstandigen Beschichtung der
Riickseite.

(13) Sofern wir nicht den Transport der Waren als Service-Leistung iibernommen haben,
ist der Abtransport Sache des Kunden. In diesem Falle fiihren wir die Ladearbeiten nach
Weisung des von Ilhnen beauftragten Fahrers bzw. Spediteurs aus. Fir die
ordnungsgemalle Ladungssicherung sind Sie als Transporteur verantwortlich. Die
Ladungssicherung wird durch uns nicht kontrolliert.

(14) Die Verpackung des Materials dient nur zur Transport- und Materialsicherung,
nicht zur Lagerung. Unter Folie kann sich Kondenswasser bilden und Sonneneinstrahlung
kann zu Oberflachenschaden fiihren. Die Verpackung muss gedffnet werden, Schaden
werden als Reklamation nicht anerkannt.

(15) Der Feinputz von verzinktem Material umfasst keinen Planschliff. Unebenheiten, die
z.B. aufgrund einer unterschiedlich starken Zinkschicht nach dem Pulverbeschichten
visuell erkennbar sind, stellen keinen Mangel dar. Der industrielle Feinputz umfasst die
Entfernung von Zinkspitzen, Laufern, Zinkasche und gréferen Hartzinkpickeln, soweit
maschinell zuganglich. Fir die Beschichtung verzinkter Oberflachen empfehlen wir,
soweit moglich, die Verwendung von Feinstrukturpulver.
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(16) Fiir die Gewahrleistung der Pulverbeschichtung auf verzinkten Oberflachen ist der
Feinputz notwendig. Wird kein Feinputz gewiinscht, entbindet dies den Beschichter von
der Gewdhrleistung aufgrund Haftungsproblemen oder optischen Madngeln, wie
Ausgasungen. Fiir fremdbearbeitete Zinkoberflachen kann keine Gewahrleistung lber-
nommen werden, ebenso bei Planschliff von Schweifndhten.

(17) Fiir eine vollstandig manuell bearbeitete Zinkoberflache durch Feinputzarbeit kann
keine Gewadhrleistung auf Korrosionsschutz iibernommen werden. Wir empfehlen die
Grundierung mit einem Primer.

Bei der Beschichtung von Teilen mit Schnittkanten (Bleche, Zuschnitte, Kantungen usw.)
kommt es im Kantenbereich regelmaRig zu einer Pulveranhdufung (Bilderrahmen-
effekt). Dieser Effekt ist Stand der Technik und kann unter normalen Bedingungen nicht
vermieden werden. Es wird darauf hingewiesen, dass es durch diese Anhdufung jedoch
u.U. zu Stérungen der Funktionalitdt der Teile kommen kann (Klipskanten).

Stand:12.07.2019
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