
Feuerverzinkungsgerecht konstruieren und fertigen
Beim Feuerverzinken werden Stahlbauteile in ein 450 °C heißes Zinkbad getaucht. 
Das Zink geht dort eine dauerhafte Verbindung mit dem Stahl ein  
und erstarrt später als schützender Überzug. Der beste Schutz vor Korrosion.
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Ihr Stahl  
  in guten Händen


