Feuerverzinkungsgerecht konstruieren und fertigen

Beim Feuerverzinken werden Stahlbauteile in ein 450 °C heilRes Zinkbad getaucht.

Das Zink geht dort eine dauerhafte Verbindung mit dem Stahl ein
und erstarrt spater als schiitzender Uberzug. Der beste Schutz vor Korrosion.
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DER PULVERBESCHICHTER
DER GITTERMASTBAU

Ebene Bauteile
lassen sich kostengiinstiger und qualitativ
besser verzinken.

Sperrige Bauteile

fiihren zu Transport- und
Verzinkungsproblemen.
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Anhdngen =
ermoglichen

ideal senkrecht
tiber den Zu- und
Ablauféffnungen.
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Zulauf- und Entliiftungs6ffnungen
in ausreichender GroRe und Anzahl
(siehe Tabelle) vorsehen.

Offnungen an Uber-

lappungen vorsehen ¢
Auch bei Rahmen- /
konstruktionen aus

offenen Profilen <
sind Entliiftungen

und Ablaufmaglich-

keiten notwendig.
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Tote Ecken und
Winkel vermeiden

-

lhr Stahl
in guten Handen

Ausdehnung gewdhrleisten

z.B. durch Radien, ‘
‘ Bohrungen N\

Sicken oder pyra-
midenférmige
Aussteifungen.

Bohrungen

< «
Stark unterschied-

liche Materialdicken
vermeiden!

Tabelle fiir GroRe und Anzahl der
Zulauf- und Entliiftungséffnungen

Mindestangaben fiir Konstruktionen bis 6 m Lange

Hohlprofilabmessungen Mindestloch-@ in mm
in mm bei einer jeweiligen
O |:| I:l Anzahl der Offnungen:
1 2 4
15 15 20x10 8
20 20 30x15 10
30 30 40x 20 12 10
40 40 50x30 14 12
50 50 60 x40 16 12 10
60 60 80 x40 20 12 10
80 80 100 x 60 20 16 12
100 100 120 x 80 25 20 12
120 120 160x80 3\ 25 20 |3
160 160 200x120 0 25 20 |&
200 200 260x140 50 30 25 E
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Zulauf- und Entliiftungséffnungen
auch bei Hohlprofilen

Anzahl, Anordnung und GroéRe beeinflussen
sehr stark die Verzinkungsqualitdt.
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Keine verdeck-
ten und nicht
kontrollierbare
Bohrungen
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Verzug vermeiden

durch geeignete /
Schweilfolge

und symmetrische
Querschnitte.

Profile nicht
flachig ver-
schweilRen

Keine Farbe, kein Fett, kein Ol,
kein Silikon, keine Aufkleber,
keine SchweiRschlacke!

Diese Anhaftungen fiihren zu Fehlstellen.
Sie konnen bei der Vorbehandlung NICHT
entfernt werden.

Bitte beachten Sie:

« DIN EN IS0 1461, DIN EN IS0 14713 (Teil 1und 2).

« DASt Richtlinie 022 fiir tragende Bauteile
nach Bauregelliste A.

« Stahlsortenauswahl nach DIN EN 10025.

« Feuerverzinkte Verbindungselemente verwenden
(DIN EN IS0 10684).

» Mindestangaben fiir Zulauf- und Entliiftungs-
o6ffnungen aus der Tabelle links einhalten.

« Stahl mit kritischem Siliziumgehalt neigt zur Bildung
von dicken grauen Zinkiiberziigen.

* Zur Vermeidung von Nacharbeit Schraubenlécher
moglichst 2 mm tber Nenndurchmesser ausfiihren.

« Transport- oder Montageschaden am Korrosions-
schutz fachgerecht ausbessern.

« Spalten und Poren vermeiden! Unter 1 mm sind sie
unzuldssig, denn sie verursachen Fehlstellen!

OHNE Offnungen kein Feuerverzinken von
Hohlkonstruktionen - Explosionsgefahr!

www.wiegel.de



