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1	 Feuerverzinken

1.4	 Umweltschutz beim  
Feuerverzinken

Schon vor mehr als 25 Jahren haben wir uns entschie­
den, konsequent in den Umweltschutz zu investieren. 
Seitdem ist es uns gelungen, das Feuerverzinken Schritt 
für Schritt zu einem die Umwelt schonenden Verfahren 
weiter zu entwickeln.

Durch unsere optimierte Anlagentechnik mit eingehau­
ster und gedämmter Vorbehandlungslinie, mit Abluft­
wäscher, Abwärmenutzung aus der Verzinkungslinie und 
Vortrocknung des Materials vor dem Verzinkungsprozess 
ist es uns durch viele Einzelmaßnahmen gelungen, die 
Ressourcennutzung und die Abfallminimierung weit­
gehend zu optimieren. Alle Medien werden optimal 
gepflegt und durch eine eigenentwickelte Prozess­
steuerung im optimalen Nutzungsbereich so geführt, 
dass möglichst wenig Einsatzsstoffe notwendig sind. 
Durch internes Recycling werden deren Nutzung verlän­
gert und wiederverwertbare Rohstoffe erzeugt.

Für diese hochwertigen Bemühungen, die Umweltbelas­
tungen zu minimieren, erhielt Wiegel im Rahmen des 
EMAS-Awards – der renommiertesten Auszeichnung für  
ein Umweltmanagement – erst kürzlich einen Ehrenpreis 
für seine umfassenden Aktivitäten im Umweltschutz­
bereich. Die beim Feuerverzinken im Hause Wiegel 
anfallenden Stoff- und Energieströme stehen daher für 
exzellente Prozessführung.

a   Eines unserer Werke

b   Abluftreinigung in der Vorbehandlungslinie

F E U E R V E R Z I N K E RDER
DER PULVERBESCHICHTER
DER G I T T E R M A S T B A U

Abluftreinigung

Abluftkamin

Ventilator 

aufsteigende Dämpfe 
aus den Vorbehandlungsbecken

Wäscher-
wasser

Umwälz-
pumpe

Zuluft

Einhausung
(der Innenteil besteht aus Kunst-
sto�platten oder Laminat-beschichteten 
Thermowand-Elementen / Sandwich-
Elementen. Wird mit leichtem Unterdruck 
gefahren, um di�use Emissionen zu verhindern)

Abluftwäscher
(geschlossenes, ab-
wasserfreies System)
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spülenentfetten beizen spülen fluxen

b = zum Verzinken= vom Aufrüstena
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1	 Feuerverzinken

c   Abluftreinigung in der Verzinkungslinie

d   Abwärmerückgewinnung in der Verzinkungslinie
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Brenner

Abwärmerück-
gewinnung

AbluftkaminRauchgas-
Schacht

Rauchgas-
temperatur

550 °C

Abgas-
temperatur

80 °C

zum Verbr.
(warm)

vom Verbraucher
(kalt)

Ventilator

Luft/Wasser-
Wärmetauscher
(Gegenstromverfahren)

Verzinkungs-
kessel

Zinkschmelze
mit 450 °C

Isolierung

Einhausung
verfahrbare
Seitentore
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Ventilator
(auf Volllast, bis
zu 50.000 m3/h)

Rohluft stark mit
Partikeln belastet
(ca. 1.000 mg Partikel/m3)

Reinigung
über Filter

Abluft (gereinigt,
ca. 1 mg Partikel/m3)

Filteranlage

Filtertaschen

Behälter für
FilterstäubeBrenner

Verzinkungs-
kessel

Zinkschmelze
mit 450 °C

Isolierung

Einhausung

verfahrbare
Seitentore

Einsetzende
Entwicklung von
Rauch, Staub
und Zink-
spritzern

Eintauchen des Werkstücks

Abluftreinigung
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1	 Feuerverzinken

e   Stoff- und Energieströme beim Feuerverzinken

f   g   Für unser Engagement im 
Umweltschutz erhielten wir 2017 die 
EMAS-Urkunde und den EMAS-Award
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DER PULVERBESCHICHTER
DER G I T T E R M A S T B A U

DER FEUERVERZINKER

Zn
Fe

FEUERVERZINKERDER

Nach Ablauf der 
Nutzungsdauer …

Werkstücke  
aus Stahl

Zinkplatten

dauerhaft 
korrosionsgeschützte 
Werkstücke aus Stahl

Bergbau

Hüttenwerk, 
Walzwerk

Chemiewerk

Frisch- 
Luft

Korrosionsgeschützte Stahl
konstruktionen mit langer 

Lebensdauer, z.B. …

Abwärme

Abwasser 
(nur aus Sozialtrakt, ansonsten 
abwasserfreie Produktion)

Gereinigte Abluft, 
Verbrennungsabgase vom Erdgas

Recycling Hartzink /  
Zink-Verbindungen

Recycling verzinkter Stahl

Gas

Elektrizität

Gaswerk

Elektrizi-
täts-Werk

Zink

Stahl-Werkstoffe

Sekundär- 
Rohstoffe

Zinkerz Eisenerz

Prozess-Stoffe
Recycling Pro­

zess-Stoffe

Frisch- 
Wasser 

… Stadien

… Brücken

… Schlosser- 
arbeiten

Boden

Feuer- 
verzinkerei
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Stoff- und Energieströme 
beim Feuerverzinken
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1	 Feuerverzinken

F E U E R V E R Z I N K E RDER
DER PULVERBESCHICHTER
DER G I T T E R M A S T B A U


