
35

Datei: TechAB_03.indd � Stand: 15. November 2019

H
er

au
sg

eb
er

: ©
 2

01
9 

W
IE

G
EL

 V
er

w
al

tu
ng

 G
m

bH
 &

 C
o 

KG
. V

er
w

en
du

ng
 a

uc
h 

in
 A

us
zü

ge
n 

nu
r m

it
 a

us
dr

üc
kl

ic
he

r s
ch

rif
tl

ic
he

r G
en

eh
m

ig
un

g 
de

s 
H

er
au

sg
eb

er
s 

ge
st

at
te

t!

3	 Einfluss des Feuerverzinkungsgutes  
auf Aussehen und Dicke der Zinkschicht

3.3	 Feuerverzinken von  
Gusswerkstoffen

Gusswerkstoffe weisen eine gute Gießbarkeit auf, lassen 
sich aber nicht durch Schmieden bearbeiten, da sie hart 
und spröde sind. Stahl dagegen lässt sich relativ schlecht 
gießen, aber sehr gut schmieden. Gusswerkstoffe ent-
halten mehr als 2 % Kohlenstoff und können prinzipiell 
verzinkt werden. Die Teile müssen frei von Formsand- 

(Rückstände von Fertigungshilfsmitteln), Graphit- oder 
Temperkohlerückständen sein, da diese sich in der Vorbe-
handlung nicht ablösen und zu rauen, grießigen und 
unschönen Oberflächen führen. Sie sind daher im Vorfeld 
zu strahlen, um Rückstände zu entfernen (Reinheitsgrad 
Sa 2½).

Unsere Empfehlung:

i Eine Probeverzinkung hilft, diese Punkte im 
Vorfeld zu klären!

F E U E R V E R Z I N K E RDER
DER PULVERBESCHICHTER
DER G I T T E R M A S T B A U
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a   Kleine gegossene Details lassen sich problemlos feuerverzinken

b   Feuerverzinkte Ablaufgitter aus Stahlguss

c   Fehlerhafte Feuerverzinkung infolge von Formsandrückständen
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