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3.3 Feuerverzinken von
Gusswerkstoffen

Gusswerlstoffe weisen eine gute GieRbarkeit auf, lassen  (Riickstande von Fertigungshilfsmitteln), Graphit- oder
sich aber nicht durch Schmieden bearbeiten, da sie hart Temperkohleriickstdnden sein, da diese sich in der Vorbe-
und sprode sind. Stahl dagegen lasst sich relativ schlecht  handlung nicht ablésen und zu rauen, grieRRigen und

giellen, aber sehr gut schmieden. Gusswerkstoffe ent- unschénen Oberflachen fiihren. Sie sind daher im Vorfeld
halten mehr als 2 % Kohlenstoff und kénnen prinzipiell zu strahlen, um Riickstande zu entfernen (Reinheitsgrad
verzinkt werden. Die Teile miissen frei von Formsand- Sa 2'%).

Unsere Empfehlung:

o Eine Probeverzinkung hilft, diese Punkte im
Vorfeld zu klaren!

H Kleine gegossene Details lassen sich problemlos feuerverzinken

n Feuerverzinkte Ablaufgitter aus Stahlguss

u Fehlerhafte Feuerverzinkung infolge von Formsandriickstanden
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