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4	 Feuerverzinkungsgerechte Konstruktion

4.11	 Die Folgen nicht feuer- 
verzinkungsgerechter Konstruktion!

Das Fehlen von Zu- und Abluftbohrungen in Hohl­
profilen lässt kein Zink in die Hohlräume. Eingeschlosse­
ne Luft oder Reste von Vorbehandlungsmedien können 
nicht entweichen und entwickeln bei 450 °C enormen 

Druck. Dieser kann zur Deformation des Werkstücks 
bis hin zur Explosion führen! Extreme Gefährdung für 
Mensch und Material …

a   Werkstück mit korrekten Bohrungen:  
Zu- und Ablauf sind OK.

b   Ein Werkstück ohne Bohrungen  
wird deformiert  …

c   … und explodiert im  
ungünstigsten Fall!

F E U E R V E R Z I N K E RDER
DER PULVERBESCHICHTER
DER G I T T E R M A S T B A U

a

b c

Zinkschmelze mit 450 °C
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4	 Feuerverzinkungsgerechte Konstruktion

Die Folgen fehlender oder zu gering  
dimensionierter Zu- und Abluftbohrungen:

d   Zinkausschleppung in offenen Profilen

e   Explodierte Hohlprofile

f   Um den Kessel verspritztes Zink nach einer Explosion

g   Nicht feuerverzinkungsgerecht konstruierte Baggerschaufel

h   Detail von g

i   Visier eines Kesselarbeiters nach einer Explosion

j   Persönliche Schutzkleidung eines  
Kesselarbeiters nach einer Explosion

F E U E R V E R Z I N K E RDER
DER PULVERBESCHICHTER
DER G I T T E R M A S T B A U
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