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4 Feuerverzinkungsgerechte Konstruktion l I '®

WIEGEL

DER FEUERVERZINKER
DER PULVERBESCHICHTER
DER GITTERMASTBAU

4.8 Verzinken von Rahmen-
konstruktionen aus offenen Profilen

Auch bei Rahmenkonstruktionen aus offenen Profilen schnell zu- bzw. ablaufen. Durch das Vermeiden von
sind Entliftungen und Ablaufmdéglichkeiten notwendig. toten Ecken und Winkeln kénnen sich so keine ,,Zink-
Nur so kann das fliissige Zink beim schragen Ein- und fallen” bilden. Dadurch vermeiden Sie unndtige Zink-
Ausfahren des Werkstiicks in die Zinkschmelze ziigig ausschleppungen.

u Werkstiick mit nicht abgelaufenem und ﬂ Werkstiick mit nicht abgelaufenem und
daher im Inneren des Profiles erstarrtem Zink daher im Inneren des Profiles erstarrtem Zink
(Zinkausschleppung). (Zinkausschleppung).

nn Ohne korrekte Aussparungen: un Keine Probleme bei korrekten Aus-
Verzogerter Zufluss und Zinkausschleppung. sparungen.
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Freischnitte und Bohrungen bei Schotten fiir geschweilRte Hohlbauteile sind so gro
wie moglich zu dimensionieren, missen jedoch folgende Mindestanforderungen erfiillen:

a = Maximale Kehlnahtdicke
t. = Blechdicke der Steife bzw.
des Querschotts
BemaRung der Freischnitte b / Bohrungen R,D,d
R > t_+3a (min. 25 mm)
b = 1,5R

d 2 1,5t, (min. 15 mm)

D so groR wie maglich

Fiir Randabstdnde von Verzinkungsbohrungen fiir geschweiflite Hohlbauteile gilt:
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Nahtart, Randabstand
Breite in mm in mm
as7/ a<8 10
7<a<10 8<as<14 15
10<a<14 14<a<?20 20
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